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Prufungsantrag gern. § 44 PatG ist gestellt 

(fj) Verfahren zum Zusammenfassen von Beuteln, Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens und Beutelkette, 
sowie Beutelstapelkette 

(S) Die Erfmdung betrifft ein Verfahren zum Zusammenfas- 
sen von Beuteln, insbesondere Verpackungsbeuteln aus 
Kunststoff. Erfindungsgemafc werden die Beutel unter 
Bildung einer Beutelkette uber eine an ihrer offenen Seite 
ausgebtldete Lippe hintereinander auf ein Tragerband 
schuppenartig aufgeheftet. Die Erfindung betrifft weiter- 
hin eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens, 

eine Beutelkette sowie eine Beutelstapelkette. / 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zusam 
menfassen von Beuteln, insbesondere Verpackungsbeuteln 
aus Kunststoff, eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens und eine Beutelkette sowie eine Beutelstapelkette. 
[0002] Die hier zu verarbeitenden Beutel bestehen ublich 
aus Kunststoff, beispieisweise Polyetyhlen. Sie werden aus 
Kunststoffolien durch Falten und VerschweiBen in an sich 
bereits bekannter Art und Weise hergestellt. Am Ende der 
Vorrichtung, die die Beutel herstellt, werden sie einzeln hin- 
tereinander angeliefert. In den Verpackungsmaschinen, in 
denen die Beutel mit beliebigen Gegenstanden befiillt wer- 
den, werden die Beutel ublicherweise nicht einzeln nachein- 
ander zugefuhrt, sondern sie werden in einer Stapelform zu- 
sammengefaBt in einen entsprechenden Beutelspeicher der 
Verpackungsmaschine gelegt, von wo sie von dem jeweili- 
gcn Stapel cntnommcn und zur Bcfullung automatisch wci- 
tergeleitet werden. 

[0003] Mit dem Zusammenfassen von Beuteln befaBt sich 20 
beispieisweise die DE 39 17 809 Al. Hier werden die Beu- 
tel in entsprechende Stapel abgelegt, indem sie auf zwei ne- 
beneinander liegende, auf einem Transport angeordnete 
Stifle aufgesteckt werden. 

[0004] Das Handling der in dieser Weise gebildeten Beu- 25 
telstapel ist nachteilig. 

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein 
neues Verfahren zum Zusammenfassen von Beuteln vorzu- 
schlagen, mit dem eine groBe Anzahl von Beuteln in einfar 
cher Weise zu einer groBen Einheit zusammengefaBt werden 30 
konnen, die ein vereinfachtes Entnehmen der Beutel in der 
Befull- und Verpackungsmaschine ermoglicht. 
[0006] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe zunachst 
durch ein Verfahren gemaB Anspruch 1 gelost. Demnach 
werden bei dem Verfahren zum Zusammenfassen von Beu- 35 
teln, die Beutel unter Bildung einer Beutelkette iiber eine an 
ihrer offenen Seite ausgebildete Lippe hintereinander auf 
ein Tragerband schuppenartig aufgeheftet. Die so gebildete 
Beutelkette ermoglicht es, eine groBe Anzahl von Beuteln 
quasi kontinuierlich in einer groBen Speichereinheit zusam- 40 
menzufassen, von der sie in einfacher Art und Weise wieder 
abgenommen werden kann. Hierbei ist es besonders vorteil- 
haft, daB aufgmnd der Verbindung uber eine Anheftung auf 
dem Tragerband nur eine sehr schmale Lippe an der offenen 
Seite des Beutels ausgebildet werden muB, da hier in der 45 
Lippe keine entsprechenden Aufnahmeoffnungen zum 
Durchstecken durch entsprechende Haltestifte vorgesehen 
werden mussen. So kann die Breite der Lippe und damit des 
Ausschusses von ublicherweise ca. 35 mm auf 5 mm redu- 
ziert werden. Hierdurch wird ein groBer Anieil des sonst 50 
einzusetzenden Kunststoffmaterials eingespart. 
[0007] Besondere Vorteile des Verfahrens ergeben sich 
aus den sich an diesen anschlieBenden Unteranspruchen. 
Demnach kann das Heften durch Aufkieben oder Ver- 
schweiBen zwischen der Lippe des Beutels und dem Trager- 
band erfolgen. Zur Klebeverbindung eignen sich samtliche 
bekannten Kleber aus der Kunststoffverarbeitung. An ein 
VerschweiBen ist in gleicher Weise zu denken, da bei dem 
verwendeten Beutelmaterial, beispieisweise Polyethylen, 
ein Anheften durch eine SchweiB-Heft-Naht schnell und 
problemlos moglich ist. 

[0008] Besonders vorteilhaft wird die Beutelkette zu ei- 
nem Wickel auf einen Wickeldom aufgewickelt. Nach Er- 
reichen des gewunschten Wickeldurchmessers kann der 
Wickcldorn aus der Aufwickclstation cntnommcn werden 
und in eine entsprechende Befull- und Verpackungsma- 
schine uberfuhrt werden, wo er in einer dafur eigens vorge- 
sehenen Wickelstation eingelegt werden kann. 
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[0009] Eine parallele Losung der eingangs gestellten Auf- 
gabe ergibt sich aus dem erfinduhgsgerhaBen Verfahren 
nach Anspruch 4; Nach dieser erfindungsgemaBen Losung 
werden die Beutel unter Bildung einer Beutelstapelkette je- 
5 weils in Beu telstapel mit mehreren Beuteln zusammenge- 
faBt Auch hier werden die Beu telstapel iiber an ihrer offe- 
nen Seite ausgebildete Lippen miteinander verbunden und 
iiber ein Befestigungsrmttel auf ein Tragerband schuppenar- 
tig aufgeheftet. Hier werden im Unterschied zur ersten L6- 
10 sung der Erfindung zwar Beutelstapel gebildet, wie dies 
grundsatzlich aus dem Stand der Technik gemaB der 
DE39 17 809A1 bekannt ist. Diese Beutelstapel werden 
aber wiederum mit einem Tragerband unter Bildung einer 
Beutelstapelkette zu einer groBen Einheit verbunden, die 
das Handling der Beutel insbesondere in der Befull- und 
Verpackungsmaschine wesentlich erleichtert. 
[0010] Besondere vorteilhafte Ausgestaltungen dieses 
Verfahrens ergeben sich aus den sich an den Hauptanspruch 
anschlieBenden Unteranspruchen. Demnach kann das Befe- 
stigungsmittei aus mindestens einem Stiff bestehen, der 
durch die Lippen der einzelnen Beutel sowie das Tragerband 
gesteckt und verschlossen wird. Auch hier ist es besonders 
vorteilhaft, wenn die durch schuppenartiges Ablegen der 
einzelnen Beutelstapel auf dem Tragerband gebildete Beu- 
telslapelketle zu einem Wickel aufgewickelt wird. 
[0011] Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des ersten er- 
findungsgemaBen Verfahrens umfaBt eine Ubergabeeinrich- 
tung, die die Beutel einzeln einer Anheftstation zuflihren, in 
welcher sie auf ein Tragerband, das senkrecht zur Bewe- 
gungsrichtung des Beutels verlauft, heftbar sind. 
[0012] Die Ubergabeeinrichtungen konnen aus einem un- 
teren Saugriemen und einem oberen Saugriemen bestehen, 
den jeweils Saugkanale zugeordnet sind. Hierdurch konnen 
die einzeln angelieferten Beutel problemlos erfaBt und zur 
Ubergabeeinrichtung weitertransportiert werden. 
[0013] In der Ubergabeeinrichtung kann ein Stempel zwi- 
schen zwei oberen Saugkanalen, die den Saugriemen zuge- 
ordnet sind, angeordnet sein und im Bereich der vorzuneh- 
menden Heftung kann ein Heftstempel angeordnet sein. 
Zum Aufheften der Beutel auf das Tragerband kann nach 
entsprechendem Unterbrechen des Unterdrucks in den 
Saugkanalen der Beutel durch den Stempel und den Heft- 
stempel auf das Tragerband gedriickt und iiber den Heft- 
stempel mit diesem verbunden werden. Aufgrund dieses 
Verfahrens sind sehr hohe Bearbeitungsgeschwindigkeiten 
verwirklicht, die ein quasi kontinuierliches Zusammenfas- 
sen der Beutel zu der Speichereinheit ermoglichen. 
[0014] Zur Bildung des Wickels ist in der Vorrichtung 
vorteilhaft ein Auf wickeldom vorhanden, auf den die Beu- 
telkette aufwickelbar ist. 

[0015] Eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des zweiten 
erfindungsgemaBen Verfahrens zur Losung der eingangs ge- 
nannten Aufgabe besteht darin, daB sie eine Lochungs vor- 
richtung zum Lochen des Tragerbandes enthalt und eine 
55 Ubergabestation, in welcher der mit mindestens einem Stilt 
zusammengefaBte Beutelstapel mittels des Stiffs auf das 
Tragerband steckbar ist. Weiterhin ist eine StiftverschluBsta- 
tion vorgesehen, in welcher die durch das Tragerband hin- 
durchgesteckten Stifte mittels eines Stiftverschlusses ver- 
60 schlossen werden. 

[0016] Vorteilhaft kann ein motorisch antreibbarer Wik- 
keldorn an einem Schwenkarm angeordnet sein, auf den die 
Beutelstapelkette zu einem Wickel aufwickelbar ist. 
[0017] Eine Haltebandzufuhrung kann derart in der Vor- 
65 richtung angeordnet sein, daB die Beutelstapelkette zusam- 
men mit dem Halteband unter Bildung eines stabilen Wik- 
kels auf den Wickeldom aufwickelbar ist. 
[0018] Zusatzlich kann ein Glattstreifer vorgesehen sein, 
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der zura Glattstreifen der Beutelstapelkette vor dem Auf- 
wickeln auf den Wickeldorn dient. Hierdurch kann ein kom- 
pakterer und dichterer Wickel geschaffen werden. 
[0019] Die Krfindung hetrifTt weiterhin eine Beutelkette, 
die nach dem Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 3 
hergesteilt ist. Erfindungsgemafi weist diese Beutelkette auf 
einem Tragerband hintereinander schuppenartig angeord- 
nete Beutel auf, wobei diese jeweils uber eine an ihrer offe- 
nen Seite ausgebildeten Lippe auf dem Tragerband aufge- 
heftet sind. Vorteilhaft kann in der schmalen Lippe eines je- 
den Beutels eine Perforation vorgesehen sein, entlang der 
der Beutel vom Tragerband abreiBbar ist. 
[0020] SchheBlich umfaBt die erfindungsgemaBe Losung 
auch eine Beutelstapelkette, die in einem Verfahren nach ei- 
nem der Anspruche 3 bis 5 hergesteilt wurde. Diese urnfaBt 
ein Tragerband, auf dem jeweils mehrere in Beutelstapeln 
zusammengefaBte Beutel uber an ihrer offenen Seite ausge- 
bildctc Lippcn mitcinandcr vcrbundcn und uber cin Bcfcsti- 
gungsmittel aufgeheftet sind. 

[0021] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus in der Zeichnung dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispielen. Es zeigen: 

[0022] Fig. 1 einen Beutels tapel des Standes der Technik 
in der Draufsicht, 

[0023] Fig. 2 einen Beutels tapel gemaB Fig. 1 in der Sei- 
tenansicht, 

[0024] Fig. 3 eine Beutelkette in der Seitenansicht, 
[0025] Fig. 4 eine Beutelkette in der Draufsicht, 
[0026] Fig. 5 eine Vorrichtung zur Herstellung einer Beu- 
telkette, 

[0027] Fig. 6 einen Schnitt B-B gemaB Fig. 5, 

[0028] Fig. 7 einen Ausschnitt aus einer Beutelstapelkette 

gemaB Fig. 10, 

[0029] Fig. 8 einen weiteren Ausschnitt aus einer Beutel- 
stapelkette gemaB Fig. 10, 

[0050] Fig. 9 einen dritten Ausschnitt aus einer Beutelsta- 
pelkette gemaB Fig. 10, 

[0031] Fig. 10 eine Vorrichtung zur Herstellung einer 
Beutelstapelkette gemaB der vorliegenden Erfindung, 
[0032] Fig. 1 1 eine Seitenansicht der in Fig. 10 gezeigten 
Vorrichtung, wobei nur die zwischen den Punkten A und B 
der Fig. 10 vorhandenen Merkmale gezeigt werden und 
[0033] Fig. 12 einen Schnitt B-B gemaB Fig. 11. 
[0034] In den Fig. 1 und 2 ist dargestellt, wie im Stand der 
Technik Beutel zu Beutelstapeln zusammengefaBt sind. Die 
Beutel 1 bestehen beispielsweise aus Polyethylen. Der in 
Fig. 1 dargestellte Beutel weist eine Bodenfalte 4 auf. Die 
Faltkante 3 ist durch eine gestrichelte Linie dargestellt. An 
der vorderen offenen Seite des Beutels 1 ist eine Lippe 7 an- 
geformt, die als Verlangerung der unteren Seitenwand gebil- 
det ist. Dies ist insbesondere aus dem Beutelstapel gemaB 
Fig. 2 naher ersichtlich. Die Lippen 7 der Beutel 1 sind uber 
einen Stift 6 zusammengefaBt, wobei der Stift 6 durch einen 
StiftverschluB 5 derart verschlossen ist, daB die Beutel 1 
nicht vom Stift herabrutschen konnen. 
[0035] In den Fig. 3 und 4 ist ein Teil einer erfindungsge- 
maBen Beutelkette 8 dargestellt. Diese besteht aus einem 
Tragerband 9 und auf dieses aufgeheftete schuppenartig hin- 
tereinander abgelegte Beutel 1, die auch in dieser Ausfuh- 
rungsform eine Bodenfalte unter Bildung einer Faltkante 3 
aufweisen. Die hier dargestellten Beutel 1 haben nur eine 
kurze Lippe 7, die im vorderen Ende des Beutels in Verlan- 
gerung der unteren Seitenwand gebildet ist. Uber eine ent- 
sprechende Heftstelle 10, die als Verklebung oder Ver- 
schwciBung gebildet scin kann, sind die Beutel 1 mil dem 
Tragerband verbunden. 

[0036] In Fig. 4 ist im Bereich der Lippe 7 eine AbreiBper- 
f oration dargestellt, die eine Entnahme des Beutels vom Tra- 



gerband 9 erleichtert. In der Draufsicht gemaB Fig. 4 ist mit 
dem kreuzweise schraffierten Bereich der auf das Trager- 
band 9 aufgeheftete Bereich der Lippe 7 dargestellt. In dem 
hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist das Tragerband 9 
5 schmaler ausgebildet, als die Breite der Beutel 1. 

[0037] In Fig. 5 ist ein Teil der Vorrichtung 12 zur Herstel- 
lung der Beutelkette dargestellt. Dieser umfaBt im linken 
Teil eine aus dem Stand der Technik bereits bekannte Vor- 
richtung zur Beutelbildung. Hier wird die zur Beutelbildung 

10 benotigte Folie 18 beispielsweise von einer Vorratsrolle 14 
uber einen kontinuierlichen Vorzug 15 abgerollt und uber 
Umlenkrollen 16 gefuhrt, wobei ein Teil der Umlenkrollen 
mittels einer Speicherschwinge 17 gefuhrt ist, die dazu 
dient, trotz taktweisen Bildens der Beutel ein kontinuierli- 

15 ches Abziehen von der Vorratsrolle zu ermoglichen. Das Fo- 
lienmaterial 18 wird zur Bildung einer QuerschweiBung ei- 
nem QuerschweiBwerkzeug 19, dem eine GegenschweiB- 
rollc 20 gcgcnubcrlicgt, zugcfuhrt. Die SchwciBung und 
Trennung der Beutel erfolgt hier in hinreichend bekannter 

20 ArtundWeise. 

[0038] Die einzeln gebildeten Beutel werden von parallel 
verlaufenden unteren Saugriemen 22, die uber eine angetrie- 
bene Rolle 21 und eine Umlenkrolle 16 gefuhrt werden, er- 
faBt. Uber diese angetriebenen Saugriemen, in denen durch 

25 entsprechende Saugkanale, die diesen zugeordnel sind, Un- 
terdruck erzeugt werden kann, werden die vereinzelt trans- 
portierten Beutel lagegenau weitertransportiert. Sie werden 
am Ende der unteren Saugriemen 22 von oberen Saugrie- 
men 23 erfaBt, die ebenfalls um eine angetriebene Rolle 21 

30 und eine Umlenkrolle 16 gefuhrt sind. Mittels dieser oberen 
Saugriemen 23 werden die Beutel in eine Ubergabeeinrich- 
tung transportiert, die im wesentlichen auf einem Stempel 
28 und einem Heftstempel zum SchweiBen und/oder Kleben 
25 besteht. Der Aufbau dieses Teiles ergibt sich insbeson- 

35 dere aus der Schnittdarstellung B-B durch Fig. 5. die in Fig. 
6 dargestellt ist. Hier ergibt sich, daB der Stempel 28 zwi- 
schen zwei oberen Saugkanalen 34, die den parallel verlau- 
fenden oberen Saugriemen 23 zugeordnet sind, angeordnet 
ist, wahrend der Heftstempel 25 seitlich neben einem der 

40 oberen Saugkanale 34 liegt. Dem Heftstempel 25 gegen- 
uberliegend ist eine Gegenlage 29 angeordnet. Zwischen 
dem Heftstempel und der Gegenlage verlauft das Trager- 
band 9 senkrecht zur Ausrichtung der Saugriemen 22 bzw. 
23. Der Stempel 28 bzw. der Heftstempel 25 werden durch 

45 sogenannte pneumatische Antipper in Richtung auf das un- 
ter diesem verlaufende Tragerband, das uber einen Tisch 30 
abgestutzt wird, bewegt. Der Tisch 30 ist in einem Gestell 
32 aufgelagert. Zur Ubergabe der Beutel und zum Anheften 
auf das Tragerband 9 wird in den oberen Saugkanalen der 

50 Unterdruck unterbrochen und der Stempel 28 so wie der 
Heftstempel 25 werden mittels der pneumatischen Antipper 
27 in Richtung auf das Tragerband 9 bewegt, so daB der 
Beutel auf das Tragerband abgelegt und zwischen dem Heft- 
stempel 25 und der Gegenlage 29 im Bereich der Lippe 7 

55 mit dem Tragerband 9 verbunden wird. Die Beutel werden 
so auf dem Tragerband abgelegt, daB die charakteristische 
Beutelkette entsteht. Diese wird auf einen Dorn zu einem 
Wickel 35 aufgewickelt. Das Tragerband 9 wird von einer 
Vorratsrolle 26 abgewickell. Um das Tragerband 9 gespannt 

60 zu halten, weist die Vorratsrolle 26 eine Breinse 36 fur das 
Tragerband auf. 

[0039] In den Fig. 7, 8 und 9 sind jeweils Beutelstapelket- 
ten nach der vorliegenden Erfindung gezeigt. Hier sind auf 
dem Tragerband 9 Stapel mehrerer aufeinander gestapelter 
65 Beutel 1 abgelegt, die iibcr einen Stift 6 zusammcngefasst 
und mit dem Stift 6 in eine Lochung 39 im Tragerband 9 ein- 
gesteckt sind. Aus den Fig. 7 bis 9 ist gleich erkenntlich, wie 
der Beutelstapel mit dem Tragerband fest verbunden wird. 
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In der Fig. 7 ist zunachst dargestellt, wie der Stift 6, der 
durch die entsprechenden lippen des Beutelstapels gesteckt 
ist, auch durch die Lochung 39 im Tragerband gesteckt ist 
und iiber das Tragerband hinaussteht. Tn Fig. 8 wird dann 
der Uberstand des Stiftes 6 an der Oberflache des Trager- 
bandes abgeschnitten, was durch das getrennt gezeigte Teil 
des Stiftes 6 schernatisch dargestellt wurde. In Fig. 9 ist 
dann dargestellt, wie ein StiftverschluB 5 in Richtung zu 
dem Stift 6 bewegt wird. Der StiftverschluB 5 .dient dazu, 
mit dem Stift 6 verbunden zu werden, wobei die Verbindung 
durch einen PreBsitz, eine Verklebung oder VerschweiBung 
erfolgen kann. 

[0040] In Fig. 10 ist die gesamte Vorrichtung zur Bildung 
einer Beutelstapelkette 38, wie sie in den Fig. 7 bis 9 darge- 
stellt ist, gezeigt. Von einer Vorratsrolle 26 fur das Trager- 
band 9 wird das Tragerband abgerollt und iiber Umlenkrol- 
len 16 gefuhrt. In einer Lochungs vorrichtung 41 wird das 
Band untcr cincm Fuhrungsblcch 43 cntlanggcfuhrt, durch 
das ein Lochungsbolzen 42 in Doppelpfeilrichtung beweg- 
bar ist, um das Tragerband 9 entsprechend mit den Lochun- 
gen 39 zu versehen. Mit 44 ist ein Abfallbehalter bezeichnet. 
l)ber die Rolle 45 erfolgt in an sich bekannter Art und Weise 
eine Langenmessung fur den Taktbetrieb. Mit 46 ist eine 
Ubergabestation fur die vorgebildeten Beutelstapel ange- 
deutet, die uber die Stifte 6 auf das Tragerband 9 aufge- 
bracht werden. Hier ist nicht naher dargestellt, wie die Stifte 
6 verschlossen werden. Dies wird spater anhand der Fig. 1 1 
und 12 naher erlautert. Die Beutelstapel konnen in beliebi- 
ger Art und Weise antransportiert und iiber hier nicht naher 
dargestellte Ubergabegreifer auf das Tragerband 9 aufge- 
bracht werden. Die schuppenartig auf dem Tragerband 9 ab- 
gelegten Beutelstapel werden weiter transportiert und auf ei- 
nen iiber einen Wickelmotor angetriebenen Wickeldom 47 
aufgewickelt. Der Wickeldom 47 ist zusammen mit dem 
Motor 48 im Schwenkarm 49 schwenkbar gelagert, wobei 
der Schwenkarm uber einen Motor 50 und einen Antriebs- 
riemen 56 verschwenkbar ist. Die Verschwenkung erfolgt in 
Abhangigkeit vom Anwachsen des auf dem Wickeldom 47 
aufgewickelten Wickels der Beutelstapelkette 38. Zur Bil- 
dung eines dichteren Wickels wird ein Halteband 51 von ei- 
ner Vorratsrolle 52 abgewickelt und zusammen mit der Beu- 
telstapelkette 38 auf dem Wickel zur Bildung eines entspre- 
chend kompakten Wickels aufgewickelt. Ein Abstandsgeber 
55 dient zur Bestimmung der Dicke des Wickels und zum 
entsprechenden Ansteuern des Motors 50 zum Verschwen- 
ken der Schwenkarme 49. 

[0041] Uber einen Glattstreifer 53, der motorisch uber ei- 
nen Antrieb 54 antreibbar ist, werden die Beutelstapel 2 auf 
der Beutelstapelkette vor dem Aufwickeln noch glattge- 
streift. 

[0042] In den Fig. 11 und 12 ist die Vorrichtung darge- 
stellt, indem die Stifte 6 abgeschnitten und mit dem Stiftver- 
schluB 5 versehen werden. In Fig. 1 1 ist die Beutelstapel- 
kette 38, die aus den einzelnen Beutelstapeln 2 besteht, dar- 
gestellt. Im unteren Bereich der Fig. 11 ist teilweise ge- 
schnitten das Halteband 51 angedeutet und iiber diesem sind 
die rotierenden Glattstreifer 53, die die Beutelstapel 2 seit- 
lich glattstreifen, dargestellt. 

[0043] In dem Bereich des Tragerbandes 9, in welchem 
die Stifte 6 herausstehen, wie das in Fig. 7 dargestellt isU ist 
ein uber einen pneumatischen Zylinder 58 angetriebenes 
Messer 59, das zwischen zwei Messerfuhrungen 60 gefuhrt 
ist, vorgesehen, welches den Uberstand des Stiftes 6 durch 
entsprechende translatorische Bewegung abschneidet (vgl. 
auch Fig. 12). Uber Vorratsmagazinc 57 werden Stiftvcr- 
schliisse 5 zugefuhrt, die, wie insbesondere der Fig. 12 zu 
entnehmen ist, uber einen pneumatischen Zylinder fur den 
StiftverschluB 64 bzw. einen pneumatischen Zylinder 66 mit 



Gegendruckstempel 62 fur die Stifte 6 eine PreB verbindung 
zwischen dem StiftverschluB 5 und dem Stift 6 bewirkt Mit 
61 ist in Fig. 11 ein Durchgangsschlitz fur die Stifte darge- 
stellt. 

5 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Zusammenfassen von Beuteln (1), 
insbesondere Verpackungsbeuteln aus Kunststoff, da- 

io durch gekennzeichnet, daB die Beutel (1) unter Bil- 
dung einer Beutelkette (8) iiber eine an ihrer offenen 
Seite ausgebildete Lippe (7) hintereinander auf ein Tra- 
gerband (9) schuppenartig aufgeheftet werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
15 net, daB das Heften durch Aufkleben oder Verschwei- 

Ben zwischen der Lippe (7) des Beutels (1) und dem 
Tragerband (9) erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die durch schuppenartiges Ablegen der 

20 einzelnen Beutel (1) auf dem Tragerband (9) gebildete 
Beutelkette (8) zu einem Wickel aufgewickelt wird. 

4. Verfahren zum Zusammenfassen von Beuteln (1), 
insbesondere Verpackungsbeuteln aus Kunststoff, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie unter Bildung einer 

25 Beutelstapelkette (38) jeweils in Beutelstapeln (2) mit 
mehreren Beuteln (1) zusammengefaBt und iiber an ih- 
rer offenen Seite ausgebildete Lippen (7) miteinander 
verbunden iiber ein Befestigungsmittel (6) auf ein Tra- 
gerband (9) schuppenartig aufgeheftet werden. 

30 5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Befestigungsmittel aus einem Stift (6) be- 
steht, der durch die Lippen (7) der einzelnen Beutel (1) 
sowie das Tragerband (9) gesteckt und verschlossen 
wird. 

35 6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die durch schuppenartiges Ablegen der 
einzelnen Beutelstapel (2) auf dem Tragerband (9) ge- 
bildete Beutelstapelkette (38) zu einem Wickel aufge- 
wickelt wird. 

40 7. Vorrichtung zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
zum Zusammenfassen von Beuteln nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie Uber- 
gabeeinrichtungen (22, 23) aufweist, die die Beutel 
einzeln einer Anheftstation zufuhren, in welcher sie auf 

45 ein Tragerband (9), das senkrecht zur Bewegungsrich- 
tung des Beutels verlauft, heftbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ubergabeeinrichtungen aus einem 
unteren Saugriemen (22) und einem oberen Saugrie- 

50 men (23) bestehen, derien jeweils Saugkanale (34) zu- 
geordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Ubergabestation ein Stempel (28) 
zwischen den beiden oberen Saugkanalen (34) ange- 

55 ordnet ist und daB im Bereich der vorzunehmenden 
Heftung ein Heftstempel (25) angeordnet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Aufwickeldorn (37) 
vorhanden ist, auf den die Beutelkette aufwickelbar ist. 

60 11. Vorrichtung zur Durchfuhrung eines Verfahrens 
zum Zusammenfassen von Beuteln nach einem der An- 
spriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine 
Lochungsvorrichtung (41) zum Lochen des Trager- 
bands (9) enthalt und eine Ubergabestation (46), in 

65 wclchcr der mit mindestens cincm Stift (6) zusammcn- 
gefasste Beutelstapel (2) mittels des Stiftes (6) auf das 
Tragerband (9) steckbar ist und einer StiftverschluBsta- 
tion, in welcher die durch das Tragerband (9) hindurch- 
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gesteckten Stifte (6) mittels eines Stiftverschlusses (5) 
verschlossen werden. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet., daft ein motorisch antreibbarer Wickeldorn 
(47) an einera Schwenkarm (49) angeordnet ist, auf den 5 
die Beutelstapelkette (38) zu einem Wickel aufvvickel- 
bar ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnei, daB eine Haltebandzufuhrung (52) 
derarl in der Vorrichtung angeordnet ist, daB die Beu- 10 
telstapelkette (38) zusammen mit dem Halteband (51) 
zur Bildung eines stabilen Wickels auf den Wickeldorn 
(47) aufwickelbar ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 13, 
dadurch gekenn zeichnet, daB zusatzlich ein Glattstrei- 15 
fcr (53) vorgeschcn ist, der zum Glattstreifen der Beu- 
iclsiapclkcuc (38) vor dem Aufwickeln auf dem Wik- 
kcliiorn (47) dicni. 

15. Beuielkette. hergcstellt nach dem Verfahren ge- 
maB cincm der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB auf cincm Tragerband (9) hintereinander 
schuppenariig Beuiel (1) angeordnet sind, wobei diese 
jeweils uber cine an ihrcr offenen Seite ausgebildete 
Lippc (7) auf dem Trat!crhand (9) aufgeheftet sind. 

16; Beulclkcllc nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 25 
zcichnei. daB in der schmalen Lippe (7) eines jeden 
Bcutcls (1) eine Perforation (11) vorgesehen ist, ent- 
lang der der Beuiel (1) vom Tragerband (9) abreiBbar 
ist. 

17. Beulelslapelkeite, hergcstellt in einem Verfahren 30 
nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichncu daB auf einem Tragerband (9) jeweils meh- 
rere in Beu te I si ape In (2) zusammengefasste Beutel (1) 
iiber an ihrer offenen Seite ausgebildete Lippen mitein- 
ander verbunden und uber ein Befestigungsmittel (6) 35 
aufgeheftet sind. 
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